11 Sortiment - stopkové frézy z tvrdokovu

Technické informace Vybér z katalogu AURATECH CZ

Stopkové frézy pfedstavuji pfesné obrabéci nastroje pro nasazeni do rucniho elektrického
a pneumatického néradi. Pracovni ¢ast je z tvrdokovu (wolfram karbid), ktera je specialni
technologii spojena s ocelovou stopkou. U velikosti primért 3 a 6 mm mohou byt frézy
zhotoveny jako celotvrdokovové (oznac. *). Nasledné opracovani na modernich CNC
brousicich automatech zarucuji vysokou pfesnost geometrie bfitu, tvaru zubl a Sroubovic.
Vysledkem je rovnomérnost kvality vyrobkd, optimalni vykon, klidny chod a jakost povrchu
opracovavanych ploch.

V prodejnim sortimentu jsou k dispozici tvary fréz: valcova, kulova, valcova zaoblend, kapkovita,
obla, spi¢ata, plaminkova, kuzelova, zahlubovaci, konickd, odjehlovaci a na plasty.

Podle opracovavaného materialu se doporucuji nasledujici ozubeni:

Ozubeni Pouziti Doporucena rezna rychlost m/s
Hrubé Z 1 Hlinik a hlinikové slitiny, lehké kovy. 6,5+ 10

Plasty, tvrda guma, tvrdé dievo 12+15
Hrubé Z 2 Seda litina, barevné kovy, 75+13

houzevnaté materialy a plasty

Stredni Z 3 Ocelolitina, svary, kalené 75+13
Frézy Auratech SA a nekalené oceli
maji lamac trisek

Jemné Z 5 Materialy jako u Z3 ale k docileni 6+10
jemnéjsiho povrchu

Specialni Z 9 Hlinik a hlinikové slitiny 12+15
mékké barevné kovy

Kfizové Z 4 Vysocelegované oceli, litiny, 75+13
obtizné obrobitelné plasty

Kfizové Z 6 Materialy jako u Z4, 9+15
ale s vy$Sim Ubérem

Kfizové 2 7 Ocelilitina, svary, 75+13
univerzal univerzal kalené a nekalené oceli
Krizové ZX Pouziti jakou Z2 7 75+13

Rozmeéry stopek @ 3 x 30, g 6 x 40, @ 8 x 60 mm

Upozornéni pro spravné pouziti:

* Ozubeni volit dle obrabéného materialu. Zasada: ¢im tvrd$i material, tim jemnéjsi ozubeni.
* Frézu upnéte do klestiny co mozna nejhloubéiji.
» Dodrzet doporucené fezné rychlosti, nizké otacky zplsobuji neklidny chod, vylamovani a rychlé opotfebovani nastroje
a nekvalitni povrch opracovaného materialu.
*» Pouzit pohonnou jednotku s dostatenym vykonem (zabranit poklesu otacek).
* Pouzit pohonnou jednotku bez vili v loZiscich vietena a s bezvadnou upinaci klestinou. Hazeni a chvéni frézy vede
k pfed€asnému opotfebeni zub(, k ohnuti nebo k unavovému lomu stopky.
» Nadmérny pfitlak nezvySuje vykon frézovani, ale jen rychlejSi opotfebeni nastroje.
* Vhodnymi feznymi podminkami zabranit ,pfehrati“ nastroje (modravé zbarveni) - nebezpedi odletovani pracovni ¢asti od stopky.
* Zalepovani zubu pfi frézovani mékkych materiald Ize omezit parafinem nebo pouzitim ozubeni Z9 resp. Z1.

Legenda oznaceni

sortimentni skupina tvar frézy @ pracovni ¢asti délka pracovni ¢asti o stopky ozubeni
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AURATECH ERZETT AURATECH-SA
Obj. é. Obj. &.
Z1 Z2 Z3 Z4 Z5 Z7 29 ZX Z3 Z4
11 HFA 0210.03 O 111 HFA 0206.03 * O O
11 HFA 0313.03 O O O O [111 HFA 0312.03 * [ ) [
11 HFA 0413.06 O 111 HFA 0414.06 @ O
11 HFA 0607.03 O
11 HFA 0613.03 O O 111 HFA 0612.03 O O
11 HFA 0616.06 O O O O O O @ |111HFA0616.06 * ( J [
11 HFA 0820.06 O O @) O 111 HFA 0820.06 @ @
11 HFA 1013.06 O O
11 HFA 1013.08 @)
11 HFA 1020.06 O O O @ [111 HFA 1020.06 ( J [
11 HFA 1020.08 @)
11 HFA 1025.06 O O
11 HFA 1025.08 @)
11 HFA 1225.06 O O O O O @ [111 HFA 1225.06 ( J [
11 HFA 1225.08 O O O O
11 HFA 1625.06 O O O
11 HFA 1625.08 O O 111 HFA 1625.08 O O
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AURATECH ERZETT AURATECH-SA
Obj. &. Obj. &.
Z1 Z2 Z3 Z4 Z5 Z7 ZX Z3 Z4
11 HFAS 0210.03 O
11 HFAS 0313.03 O O O O O 111 HFB 0312.03 * L J @
11 HFAS 0413.06 O
11 HFAS 0607.03 O
11 HFAS 0613.03 O O O
11 HFAS 0616.06 O O O O @ 111 HFB 0616.06 * L J @
11 HFAS 0820.06 O O O o 111 HFB 0820.06 @ [
11 HFAS 1013.06 O O
11 HFAS 1013.08 O
11 HFAS 1020.06 O O O 111 HFB 1020.06
11 HFAS 1025.06 O O
11 HFAS 1225.06 O O O O 111 HFB 1225.06
11 HFAS 1225.08 O O
11 HFAS 1625.06 O O 111 HFB 1625.06
11 HFAS 1625.08 O
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AURATCH ERZETT AURATECH-SA
Obj. &. Obj. &.
Z1 Z2 Z3 Z4 Z5 Z6 Z7 29 ZX Z3 Z4
11 HFC 0210.03 O O O |111 HFC 0206.03 * @ O
11 HFC 0313.03 O O O O O O |111 HFC 0312.03 * [ [ )
11 HFC 0413.06 O O O 111 HFC 0414.06 O O
11 HFC 0613.03 O O O [111 HFC 0612.03 [ [ )
11 HFC 0616.06 O O O O O O O @ |[111HFC 0616.06 * @ [
11 HFC 0820.06 O O O O O @ (111 HFC 0820.06 [ [ )
11 HFC 1020.06 O O O O O @ |111 HFC 1020.06 @ [
11 HFC 1020.08 O O
11 HFC 1025.06 O
11 HFC 1225.06 O O O O O O O O @ |111HFC 1225.06
11 HFC 1225.08 O O O O O
11 HFC 1625.06 O O O O [111 HFC 1625.06
11 HFC 1625.08 O O O [111 HFC 1625.08
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AURATECH ERZETT AURATECH-SA
Obj. &. Obj. &.
Z1 Z2 Z3 Z4 Z5 Z6 Z7 29 ZX Z3 Z4
11 HFD 0302.03 O O O O O O |111 HFD 0303.03 * @
11 HFD 0403.03 O O O |111 HFD 0404.03 * [ O
11 HFD 0403.06 O O O
11 HFD 0605.03 O O O [111 HFD 0606.03 [ @
11 HFD 0605.06 O O O O @ |111 HFD 0606.06 * @ [
11 HFD 0807.06 O O O O @ (111 HFD 0808.06 [ @
11 HFD 1009.06 O O O O O @ |111HFD 1010.06 @ [
11 HFD 1210.06 O O O O O @ |111HFD 1212.06 (4 @
11 HFD 1210.08 O O O
11 HFD 1614.06 O O O O 111 HFD 1616.06 [ @
11 HFD 1614.08 O O O |111 HFD 1616.08 @ O
11 HFD 2018.06 O O
11 HFD 2018.08 O 111 HFD 2020.08 @
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AURATECH ERZETT AURATECH-SA
Obj. &. Obj. &.
Z1 Z2 Z3 Z4 Z5 27 29 ZX Z3 Z4
11 HFE 0307.03 O O O O |111HFE0306.03*| @
11 HFE 0610.03 O O O |111 HFE 0612.03 O O
11 HFE 0610.06 O O O 111 HFE 0610.06 *| @ [
11 HFE 0813.06 O O O 111 HFE 1016.06 @ @
11 HFE 1220.06 O O O O @ |111 HFE 1222.06 o [
11 HFE 1225.08 O
11 HFE 1625.06 O
11 HFE 1625.08 O 111 HFE 1625.08 @ @
11 HFE 2035.08 O
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111 HFF 0616.06 *
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11 HFG 0307.03

11 HFG 0313.03
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111 HFG 0312.03 *

11 HFG 0613.03

111 HFG 0612.03
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111 HFG 0616.06 *

11 HFG 0820.06

111 HFG 0820.06
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111 HFH 0820.06
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11 HFH 1635.06

11 HFH 1635.08
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Frézy

PRO VNITRNIi PLOCHY

Obj. €.

11 HF1 0204.03

11 HFI 0408.03

11 HFI 0610.06

11 HFI 0810.06
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Tvar
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AURATECH ERZETT AURATECH-SA
Obj. &. Z1 Z2 Z3 Z4 Z5 z7 Obj. . Z3
11 HFJ 0605.06 / 60° O
11 HFJ 1010.06 / 90° O 111 HFM 1008.06 / 90° o
11 HFJ 1013.06 / 60° O 111 HFM 1010.06 / 60° o
111 HFM 1210.06 / 90° o
111 HFM 1212.06 / 60° o
11 HFJ 1613.06 / 90° O 111 HFM 1612.06 / 90° o
11 HFJ 1613.08 / 90° O
11 HFJ 1616.06 / 60° O 111 HFM 1616.06 / 60° o
11 HFJ 1616.08 / 60° O
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AURATECH ERZETT AURATECH-SA
Obj. &. Obj. &.
Z1 Z2 Z3 Z4 Z5 Z7 Z9 ZX Z3 Z4
111 HFL 0312.03 * ) o
11 HFL 0820.06 O 111 HFL 0616.06 * ) o
11 HFL 1015.06 O
11 HFL 1020.06 O O O 111 HFL 1030.06 ) o
11 HFL 1225.06 @) O O @)
11 HFL 1225.08 @) @)
11 HFL 1230.06 O O O O O O [111 HFL 1230.06 o o
11 HFL 1230.08 O O
11 HFL 1630.06 O O
11 HFL 1630.08 O O 111 HFL 1630.08 ) o
11 HFL 2040.08 O O
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AURATECH ERZETT AURATECH-SA
Obj. &. Z1 Z2 Z3 Z4 Z5 z7 ZX Obj. &. Z3 Z4
11 HFM 0307.03 O O )
11 HFM 0311.03 O ) O |111 HFM 0312.03 * o o
111 HFM 0316.03 * o o
111 HFM 0316.06 o )
11 HFM 0613.03 O ) O |111 HFM 0612.03 o ®
11 HFM 0618.06 O O O O ® |[111HFM 0616.06 * ® ®
11 HFM 1020.06 O ) ) @ |111 HFM 1020.06 o o
11 HFM 1020.08 O
11 HFM 1225.06 O ) ) @ |111HFM 1225.06 o o
11 HFM 1225.08 O
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11 HFN 0307.03

11 HFN 0607.03

11 HFN 0607.06
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11 HFN 1013.06

11 HFN 1213.06

11 HFN 1613.08
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11 HFN 2013.06
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11 HFNS 0307.03

11 HFNS 0607.03

111 HFN 0606.03

11 HENS 0607.06

ool

111 HFN 0606.06 *

11 HFNS 1013.06

11 HFNS 1213.06

111 HFN 1212.06

11 HFNS 1613.06

11 HFNS 1613.08

11 HFNS 2013.06

11 HFNS 2013.08
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Frézy
PRO OPRACOVANI UMELYCH HMOT

AURATECH ERZETT

Obj. &.
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11 HFP 0313.03

11 HFP 0416.04

11 HFP 0620.06

11 HFP 0825.08
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11 HFP 1025.10

11 HFP 1230.12
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PROVEDENI CELNIHO OZUBENI:

01 = bez ¢elniho ozubeni

02 = vicebfité &elni ozubeni

03 = dvoubrité elni ozubeni

04 = s vrtakovou Spickou (Uhel $picky = 120 st.)
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Frézy
PRO ODJEHLOVANI - VNEJSi
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AURATECH ERZETT

Obj. &.
- ¢ Z1 22 Z3 Za Z5 z7
11 HFR 0812.06 @)
11 HFR 1015.06 O
11 HFR 1215.06 @)
11 HFR 1215.08 O
11 HFR 1315.06 O O
11 HFR 1315.08 O
Frézy N
PRO ODJEHLOVANI - VNITRNI 5| 4+ 8¢ —
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AURATECH ERZETT
Obj. &.
) Z1 22 Z3 Za Z5 z7
11 HFS 1618.08 @)
11 HFS 1818.08 O
11 HFS 2218.08 @)
B
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Minifrézy
S UNIVERZALNIM OZUBENIM
) <
Znazornéni Obj. &. ds > d2 l
mm mm mm mm
Valcova 114 HFA 01004/3 1 4 3 40 O
T 114 HFA 01504/3 1,5 4 3 40 @)
! 114 HFA 02004/3 2 4 3 40 O
Valcova zaoblena 114 HFC 01004/3 1 4 3 40 O
T ———— | 114 HFC 01504/3 1,5 4 3 40 @)
114 HFC 02004/3 2 4 3 40 @)
Kulova 114 HFD 01001/3 1 0,9 3 40 O
e — — — — 114 HFD 01501/3 1,5 1,35 3 40 O
114 HFD 02002/3 2 1,8 3 40 O
Kapkovita
¢<r R 114 HFE 01504/3 1,5 4 3 40 'e)
Obla
- — — - —- —3 114 HFF 01504/3 1,5 4 3 40 ®)
Spicata
=T —— — 114 HFG 01504/3 1,5 4 3 40 )
Kuzelova Spicata
=T ———} 114 HFM 01504/3 1,5 4 3 40 ®)




Frézy

S PRODLOUZENOU STOPKOU (délka stopky 200 mm)

3

Znazornéni Obj. ¢. d, , d, . Ozubeni
mm mm mm mm 73 77
11 HFA 1225.06 L 12 25 6 225 O
11 HFC 0616.06 L 6 16 6 216 ®) ©)
11 HFC 0820.06 L 8 20 6 220 O O
11 HFC 1225.06 L 12 25 6 225 o)
11 HFD 0605.06 L 6 5 6 205 O O
11 HFD 0807.06 L 8 7 6 207 ®) o
%" e — 11 HFD 1009.06 L 10 9 6 209 O] ©)
' 11 HFD 1210.06 L 12 10 6 210 o o
11 HFD 1210.08 L 12 10 8 210 O ©)
11 HFE 1220.06 L 12 20 6 220 O ©)
11 HFE 1220.08 L 12 20 8 220 ®) O
11 HFF 0618.06 L 6 18 6 218 o ©)
11 HFF 1230.08 L 12 30 8 230 ®) O
11 HFG 0618.06 L 6 18 6 218 O O
11 HFG 1230.08 L 12 30 8 230 ®) o
11 HFH 1020.06 L 10 20 6 220 O o
11 HFH 1230.08 L 12 30 8 230 ©) ©)
SADA TVRDOKOVOVYCH FREZ
Znazornéni Obj. ¢. Qbsah Ozubeni
alks
HFA 0313.03, HFA 0613.03,
115 Sortiment HFC 0313.03, HFC 0613.03,
ZX S3 HFD 0302.03,, HFD 0605.03, ZX
10-dilny HFG 0313.03, HFG 0613.03,
HFM 0613.03, HFF 0313.03
HFAS 0616.06, HFC 0616.06,
115 Sortiment HFD 0605.06, HFF 0618.06,
ZX S6 HFG 0618.06, HFAS 1225.06, ZX
10-dilny HFC 1225.06, HFD 1210.06,
HFF 1225.06, HFG 1225.06
HFAS 0616.06, HFC 0616.06,
HFD 0605.06, HFF 0820.06,
11F 1056 HFG 0618.06, HFAS 1225.06, 77
HFC 1225.06, HFD 1210.06,
HFF 1225.06, HFG 1225.06
HFA 0313, HFA 0613,
HFC 0313, HFC 0613,
11F10S3 HFD 0302, HFD 0605, z7
HFG 0313, HFG 0613,
HFM 0613, HFF 0313
Povlakované provedeni (TIN, TICN, TIALN) nebo jiné rozméry - zakdzkova vyroba.
Min. obj. mnozZstvi: 1 ks Ptiklad objednavky: 11 HFA 0210.03 Z5 ...... 1 ks






