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AR 215
EPOXIDOVE KONSTRUKCNI LEPIDLO
Baze: Dvouslozkova epoxidova pryskyfice.
Tvrdnuti: Pfi pokojové teploté.
ZvySenim teploty Ize vytvrzeni urychlit.
Popis: Pastovité konstruk&ni lepidlo s vysokymi pevnostnimi parametry a dobrou

elasticitou. Nestéka pfi pouziti do tloustky az 10mm. Zvlasté doporuceno pro

lepeni SMC a GRP spojU.

Pouziti: Obé slozky (A a B) musi byt dobfe promichany ve stanoveném poméru, ktery
je uveden nize. Lepidlo je dodavano pfipravené k pouziti. NejlepSi je aplikovat

lepidlo pfimo z originalniho obalu (dvoukomorové kartuse) s nasazenou

statickou misici Spickou.

Povrchy, které budou lepeny, musi byt suché, zbavené prachu, mastnoty a
jinych nedistot. Doporucuje se pouzit Cistici nebo odmastovaci sprej.

Michaci pomér A:B, dle vahy:
Michaci pomér A:B, dle objemu:

Barva A, B:

Viskozita smichané smési 1:1:
Dle Brookfield, pfi 23°C

Hustota smichaného produktu:
PFi pokojové teploté 23°C

Teplotni rozsah pouziti:

Teplota skelného prechodu:
Tvrdnuti 16 hod. pfi 40°C, testovaci teplota 23°C

Doba zpracovatelnosti:
100g pfipravené smési pii 23°C

Manipulaéni pevnost ( > 1 NJ'mm?) pf¥i 23°C:

Funkéni pevnost ( > 10 N/mm?):
Tvrdnuti pfi 23°C:

Tvrdnuti pfi 40°C:

Tvrdnuti pfi 60°C:

Tvrdnuti pfi 100°C:

100 : 100
1: 1

bézova

pastovita, tixotropni
1,4 g/lcm?®

-60°C az +100°C
67°C

30 — 40 min.

4 hod.

6 hod.
2 hod.
35 min.
7 min.
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Konecna pevnost pfi 23°C po: 48-72 hod.
Pevnost v tahu pii 23°C dle ISO 527: ~ 30 N/mm?
Smykova pevnost dle DIN EN 1465:
Hlinik (piskovano) po 72 hod. pfi teploté 23°C ~ 17 N/mm?
Tvrdnuti 16 hod. pfi 40°C, testovaci teplota 23°C
Odolnost proti odlupovani
kontinualnim navijenim dle ISO 4578: 4 N/mm
Tvrdnuti 16 hod. pfi 40°C, , testovaci teplota 23°C
E-modul (modul pruznosti): 1970 N/mm?
Tvrdnuti 16 hod. pfi 40°C, , testovaci teplota 23°C
Smykovy modul dle DIN 53445:
Tvrdnuti 16 hod. pfi 40°C, , testovaci teplota 23°C
0°C 1000 N/mm?
25°C 900 N/mm?
50°C 800 N/mm?
75°C 300 N/mm?
100°C 2 N/mm?
Unavova pevnost (40 Hz pFi 23°C): zatéZovaci cykly do defektu:
20% max. statického zatizeni > 107
25% max. statického zatizeni > 107
30% max. statického zatizeni 3x10°
Stabilita pfi skladovani od 2 do 40°C: 3 roky

UPOZORNENI

Udaje uddvané v tomto technickém list&, obzvlaété névrhy ke zpracovéni nasich vyrobkd, se zakladaji na nasich nejnovéjsich

znalostech a zkusenostech. ProtoZe se vsak materialy mohou velmi lisit a nemame vliv na pracovni podminky, doporucujeme

provést dostateCny poCet pokusi pro zjisténi vhodnosti nasich vyrobk{. Za Skody vzniklé na zaklad& uvedenych pokynd nebo na
zakladé Ustniho projednani nerucime, pokud by ndm ovéem nebyl prokadzan zamér nebo hruba nedbalost. Udaje byly sestaveny

peclivé, presto nezakladaji pravni narok na odvolani.
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