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AR 670

KONSTRUKCNI LEPIDLO

Popis:

AR 670 je Cerné, stabilni, nestékavé dvouslozkové methakrylatové lepidlo, uréené pro
konstrukeni lepeni termoplastl, kovl a kompozitnich materiala. Lepidlo se misi v poméru 10:1,
doba zpracovatelnosti smichané smési je 18 — 22 minut. Lepené povrchy zpravidla pfed
lepenim nevyZaduji Zzadnou pfipravu.

AR 675 se pouziva zejména jako univerzalni lepidlo pro primyslové aplikace v oblasti
kompozitnich materiald.

Vyhody:

e Dobra pfilnavost k fadé material(

Nestékava pasta

Pfemosti sparu az do 6 mm

Vynikajici odolnost pfi dynamickém zatiZeni
Odolnost proti povétrnostnim vlivim a vihkosti

100% reaktivni latky
Vysoky bod vzplanuti

Oblasti pouziti:

Vyroba domacich spotrebicu (bilé zbozi), reklamnich panell, systému pro Fizeni dopravy,
elektronickych a elektrotechnickych zafizeni, oken a dvefi, dale vyroba osobnich a nakladnich
automobilll, autobusul, Zelezni¢nich vozl, stavba lodi a ¢lund.

Fyzikalni vlastnosti (v tekutém stavu):

Chemicka baze:

Systém vytvrzovani:

Misici pomér (objem):

Viskozita (pfi 25°C):

Hustota - pryskyfice:
- tvrdidlo:

Barva - pryskyfice:
- tvrdidlo:
- smichana smés:

Vyplnéni spary:

Doba zpracovatelnosti:

Manipulacni pevnost po:

Funkéni pevnost po:
Konecna pevnost po:
Pracovni teplota:

Skladovatelnost:

methakrylat
dvoukomponentni systém
10:1 (pryskyfice : tvrdidlo)
tixotropni

~ 1,00 g/cm?®

~ 1,15 g/cm?®

tmavé modra
modra
éerna

az do 6 mm

18 — 22 minut (~5g smési)

40 - 50 minutach (> 1 N/mm?)
50 - 60 minutach (> 10 N/mm?)
12 hodinach

+10°C az +40 °C

12 mésicl
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AR 670

Fyzikalni vlastnosti (vytvrzeny produkt):

Teplotni rozsah pouziti: -55 °C az +120 °C

Pevnost v tahu: ~ 18 N/mm? (ISO 527/1A/20)
po 24h pfi 23°C

Prodlouzeni pfi pretrzeni: ~75% (ISO 527/1A/20)

po 24h pfi 23°C

Pevnost ve smyku na:
(DIN EN 1465, po 24h pri 23°C, testovaci teplota 23°C, kovy otryskany korundem, plasty ocistény)

Ocel: > 22 N/mm?
Nerezova ocel: > 21 N/mm?
Mosaz: > 20 N/mm?
Hlinik: > 22 N/mm?
GFK: > 21 N/mm?
CFK: > 24 N/mm?
ABS: > 6 N/mm? ™
PC: > 7 N/mm? ™
PVC: > 8 N/mm? ™
PMMA: > 5 N/mm? ™

® Lom testovaného materialu (prouzky)

Chemicka odolnost:

Vynikajici vuci: uhlovodikim
kyselinam (do pH 3)
alkalickym roztokim (do pH 10)
solnym roztok({im

Citlivé na: polarni rozpoustédla
silné kyseliny a alkalické roztoky

Zpusob aplikace:

Lepidlo AR 670 je dodavano ve standardnich dvoukomorovych kartusich. Pouziti michacich
trubic a pfislusné davkovaci pistole zabrani chybam pfi michani obou sloZek lepidla. Obé slozky
budou smichany naprosto pfesné a mohou byt snadno aplikovany na lepeny povrch.
Upozornéni: jakmile zaéne proces vytvrzovani uvnitf michaci trubice, je nutné ji vyménit za
novou.

Lepidlo se nanasi pomoci michaci trubice jako bod, housenka nebo rovnomérny tenky film
(vrstva) na jednu lepenou &ast. Poté béhem doby zpracovatelnosti smichané smési je nutno
pfiloZit obé lepené &asti k sobé a zafixovat minimalné do dosazeni funkéni pevnosti.

PFiliS brzké pohyby lepenych ¢asti mohou narusit proces vytvrzovani a snizZit kone€nou pevnost
lepeného spoje.
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Vliv teploty na proces vytvrzovani:

PFi teploté v rozmezi +12°C a +25°C vytvrzuje lepidlo normalné. Pfi teploté nizSi nez +12°C
vyzaduje proces vytvrzovani mnohem vice ¢asu. Pfi teploté nad +25°C je proces vytvrzovani
naopak urychlen. Zmény teploty maji vliv na viskozitu jednotlivych sloZek lepidla.

Manipulace:

Vzhledem k vysoké reaktivité lepidla a procesu exotermického vytvrzovani je nutno se
vyvarovat smichani vétsiho mnozstvi obou slozZek lepidla. Vznikajici teplo by mohlo zapfi€init
odpafeni ¢asti smichané smési a vyvinuti zapachu.

Nadbyte&né mnozstvi smichané smési nelze odstranit do plastovych kontejnert, hrozi
nebezpedi roztaveni.

Skladovani:

PFi skladovani na tmavém a chladném misté (do 20°C) si lepidlo AR 675 udrzuje stabilni
vlastnosti po dobu 1 roku od data vyroby. Teplota skladovani nad 20°C snizuje stabilitu lepidla,
nizsi teplota (od +7°C do +12°C) ji zvySuje. Lepidlo nesmi byt skladovano pfi teplotach pod 0°C!
Béhem skladovani muze dojit k mirné tvorbé séra. Toto sérum neznamena zadné problémy

s kvalitou a maze byt vylou¢eno pred prvotni aplikaci lepidla.

Cisténi:

Kapalny produkt je mozné rozfedit rozpoustédlem (aceton, ethanol) a odstranit savym papirem.
Vytvrzené lepidlo musi byt odstran&no mechanicky. Zbyvaijici stopy po lepidle mohou byt
setfeny hadfikem napusténym acetonem.

Mechanicky odstranéné zbytky lepidla je nutno smichat s anorganickym absorp&nim granulatem
a zlikvidovat v souladu s pfedpisy jako odpad.

Poznamka:
Pro vas8i bezpecCnost si prosim pfectéte informace v bezpe&nostnim listu.

UPOZORNENI

Udaje udavané v tomto technickém list&, obzvlasté navrhy ke zpracovani nasich vyrobkd, se zakladaji na nasich nejnovéjsich
znalostech a zkuSenostech. ProtoZe se v8ak materidly mohou velmi liSit a nemame vliv na pracovni podminky, doporu€ujeme
provést dostatecny pocet pokusl pro zji§téni vhodnosti nasich vyrobkul. Za $kody vzniklé na zakladé uvedenych pokyn( nebo na
zakladé Ustniho projednani nerugime, pokud by nam ov&em nebyl prokazan zamér nebo hruba nedbalost. Udaje byly sestaveny
peclivé, presto nezakladaji pravni narok na odvolani.

AURATECH CZ s.r.o. Provoz: Kfizikova 1099

Bolzanova 438 CZ —-506 01 Jicin

CZ -506 01 Ji€in Telefon: +420 493 522 141, +420 731 480 805
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