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KONSTRUKCNIi LEPIDLO

Popis:

Toto lepidlo s potlaéenym zapachem bylo vyvinuto k lepeni kov(, napf. hliniku, oceli,
mosazi a jejich slitin, dale k lepeni feritu, Siroké Skaly plastu a kombinaci téchto materiall.
Jedna se o dvouslozZkové lepidlo, které se po smiseni vytvrzuje do podoby suchého,
vysokopevnostniho a narazim odolného polymerového filmu. Nejlepsi misici pomér je 1:1
a lze jej snadno dosahnout pomoci praktickych dvoukomorovych kartusi.

Vyhody:

¢ Rychle tvrdnouci systém

Vysoka smykova pevnost

Odolnost vici narazim i vuci odlupovani
Dobré vyplfiovaci vlastnosti do 0,10 mm
Bez rozpoustédel, 100% reaktivni latky
Kratka doba fixace, spolehlivé vytvrzeni

Fyzikalni vlastnosti (v tekutém stavu):

Chemicka baze: modifikovany akrylat
Viskozita: 25°C Brookfield RVT, vieteno 4, 20 ot./min
6000 — 8000 mPas
Hustota: 1,06 - 1,14 g/cm?
Barva pryskyfice: bila
tvrdidlo: tmava Sedo-zelena az témér Cerna
Skladovatelnost: 6 mésicl pfi pokojové teploté

Fyzikalni vlastnosti (ve vytvrzeném stavu) po 24 hod. (pokoj. teplota):
Pevnost v tahu: ~ 21 N/mm? (DIN 53504 S2)
Prodlouzeni pfi pretrzeni: ~20%

Smykova pevnost podle DIN EN 1465, ¢asti pouze odmasténé, nikoli zdrsnéné

hlinik/hlinik

po 24 h pfi 23 °C: > 20 N/mm?
ocel/ocel

po 24 h pfi 23 °C: > 22 N/mm?
mosaz/mosaz

po 24 h pfi 23 °C: > 17 N/mm?
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ABS/ABS
po 24 h pfi 23 °C: > 6 N/mm? (lom materialu)
PVC, tvrzené/PVC, tvrzené
po 24 h pfi 23 °C: > 3 N/mm? (lom materialu)
Odolnost vii€i narazim: > 20 kJd/m? (ocel, piskovano)
Odlupovani: > 40 N/cm (ocel, piskovano)
Tvrdost Shore: 54
Teplotni rozsah pouziti: -40 °Caz +110 °C
Odolnost viéi rozpoustédiiim: dobra
Vytvrzovani:
Systém vytvrzovani: dvouslozkovy systém

misici pomér 1:1

Doba zpracovatelnosti namichané smési: 2 - 5 minut (2 g smési)
Manipulaéni pevnost po: cca 10 minut pfi 23 °C
Koneéna pevnost po: cca 12 hodin pfi 23 °C

Navod k pouziti:

Pfed pouzitim dobfe smichat obé slozky v poméru 1:1, nejlépe za pouZziti michaci trubice.
Nanasejte na suchy, Cisty povrch bez prachu a mastnoty. Naneste namichanou smés na
jednu lepenou &ast a rozetiete ji opatrné na celou oblast lepeni. Pfilozte poté obé &asti

k sobé a zajistéte jejich pevné spojeni nejméné po dobu pouzitelnosti namichané smési, lépe
vSak alespori na 10 minut.

Vyrobek Ize nanést rovnéz jako housenku.

V tom pfipadé bude rychlost vytvrzeni a dosazeni konecné pevnosti mirné horsi a je tfeba je
vyzkouSet ve skuteCnych podminkach u zakaznika.

UPOZORNENI

Udaje udavané v tomto technickém list&, obzvlasté navrhy ke zpracovani nasich vyrobk(, se zakladaji na nasich nejnovéjsich
znalostech a zkuSenostech. ProtoZe se v8ak materialy mohou velmi liSit a nemame vliv na pracovni podminky, doporuujeme
provést dostatec¢ny pocet pokusu pro zjisténi vhodnosti nasich vyrobkud. Za $kody vzniklé na zakladé uvedenych pokynl nebo
na zakladé Gstniho projednani neruéime, pokud by nam ov&em nebyl prokazan zamér nebo hruba nedbalost. Udaje byly
sestaveny peclivé, pfesto nezakladaji pravni narok na odvolani.
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