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AR909 T

KONSTRUKCNI LEPIDLO TRANSPARENTNI

Popis:

AR 909 T je priihledné, velmi odolné akrylatové lepidlo se snizenym zapachem. AR 909 T je
rychle tuhnouci, stfedné viskdzni gel, ktery je idealni pro lepeni prihlednych plastua, které
najdou pouziti na reklamnich poutacich obchod a mnohych jinych pohledovych dilech.

AR 909 T kombinuje rychlé vytvrzovani s vysokou viskdzni elasticitou a umozhiuje tak lepeni
stejnych nebo podobnych materialu.

Dobra pfilnavost je dosazena na vétsiné plastt (kromé PP a PE), kompozitnich materialech,
jako jsou napf. PDCPD (Telene®), Viylester, epoxidova pryskyfice a skelna vlakna
vyztuzenych plasti na bazi epoxidové pryskyfice, stejné jako na béznych kovech, oceli a
hliniku.

AR 909 T ma kratkou dobu zpracovani (2%2 - 3 minuty), ve sméSovacich tryskach ztvrdne asi
za 5 minut.

PIného vytvrzeni je dosazeno pfi pokojové teploté asi za 8 - 12 hodin. Chlad zpomaluje a
teplo urychluje vytvrzovani.

AR 909 T je idealni k lepeni komponent malych a stfednich rozméra. Také je vhodny pro
lepeni skla a pruhlednych plast(, jako jsou napfiklad neonové reklamy, pfi vyrobé skfini,
regalll, psacich stold, trofeji atd. Lze pouzit i pro lepeni kamennych a dfevénych materialu.

AR 909 T ma vysokou odolnost proti vibracim a narazam.

Nizké reakéni teplo umozriuje zejména lepeni tenkosténnych dild, stejné jako hlinikové
fasadni plochy z Alucobondu®, tak aby nedoSlo k poruseni povrchu. Pfi vyrobé bilého zbozi
odpovida AR 909 T pokynim RoHS a WEEE.

Fyzikalni vlastnosti (v nevytvrzeném stavu):

Pryskyfice: Methacrylat

Tvrdidlo: Amin aktivator pryskyfice
Viskozita A: < 30.000 mPas

Viskozita B: < 25.000 mPas

Specificka hmotnost: 0,99 A strana 0,98 B strana
Smésovaci pomeér: 1:1 objem

Bod vzplanuti: <12 °C

Vlastni zahrati: <89 °C
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Fyzikalni vlastnosti (ve vytvrzeném stavu):

Doba zpracovani s michaci tryskou: < 3 minuty

Vytvorieni vrchniho povilaku: > 3 minuty

Manipulaéni pevnost: < 5 minut

Barva: tenké vrstvy — prihledné
tlusté vrstvy — opak

Maximalni spara: 0,5 mm maximalni

0,25 — 0,5 mm typické

Vlastnosti lepidla podle ASTM D1002:

Kovy

Ocel: Kohezivni lom < 12 N/mm?
Hlinik: Baze lomu < 14 N/mm?
Plasty

Perspex® Selhani lepidla < 5 N/mm?
Tvrdé PVC: Sub./ koh. selhani < 5 N/mm?
ABS: Sub./ koh. selhani < 4 N/mm?
Epoxidové pryskyfice: Selhani lepidla 10 N/mm?
Fenolové pryskyfice: Sub./ koh. selhani < 7 N/mm?
PDCPD: Selhani lepidla <10 N/mm?
Polykarbonat: Selhani lepidla < 3 N/mm?

Navod k pouziti:

Pfi lepeni je bezpodminecné nutné pfedem odstranit Spinu, ¢astecky rzi a ostatni zbytky na
povrchu v&etné oleje a tuku. Aby bylo dosazeno maximalni lepivosti na ocel, je tfeba povrch
pfedem obrousit.

Pfredtim nez pouzijete vyrobek, je tfeba se seznamit s bezpecnostnimi pokyny.

Na zacatku lepeni naneste malé mnozZstvi lepidla na testovaci dil, abyste se presvédCili, ze
lepidlo nanesené z hrotu michadla ma odpovidajici barvu a konzistenci. Pfi pouziti nedavno
otevienych nadob pfipadné starSich materiali by se mél testovany material zcela vytvrdit,
aby se zkontrolovala kvalita. Davkujte dostateéné mnozstvi lepidla na dil se sparou, abyste
zaijistili, ze pfi slisovani dili nevznikne zadna §térbina. Dbejte na to, aby se lepidlo neobjevilo
na venkovnich stranach, aby bylo zajist€no Uplné zaplnéni. Zafixujte slepené dily, aby se
zabranilo posunuti b&€hem vytvrzovani. Nadmeérny tlak na slepované dily maze mit za
urcitych okolnosti negativni vliv na silu vrstvy lepidla a mize tak pusobit na kvalitu spoje.
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Standardni sila vrstvy lepidla se doporucuje 0,25 - 0,5 mm. Otestujte vytvrzené lepidlo na
strané pomoci nehtu pfedtim, nez demontujete rozpérku nebo fixaci. Pokud je to nutné, je
tfeba dosud nevytvrzené lepidlo odstranit z mista lepeni. PouzZijte opatrné aceton nebo jiné
priimyslové rozpoustédlo. Davejte pozor na to, aby se lepené dily nepohnuly.

Casteéné vytvrzené lepidlo je mozné odstranit ostrym noZzem. Vytvrzené lepidlo se musi
odstranit ruéné. Pouzijte vhodné rozpoustédlo, abyste odstranili stopy nebo se obratte na
firmu AURATECH CZ s.r.o. ohledné vhodného vyrobku.

UPOZORNENI

Udaje udavané v tomto technickém list&, obzvlasté navrhy ke zpracovani nasich vyrobkd, se zakladaji na nasich nejnovéjsich
znalostech a zkuSenostech. ProtoZe se v8ak materidly mohou velmi lidit a nemame vliv na pracovni podminky, doporu€ujeme
provést dostatecny poet pokusl pro zji§téni vhodnosti nasich vyrobkl. Za $kody vzniklé na zakladé uvedenych pokyn( nebo
na zékladé Ustniho projednani neruéime, pokud by nam ovéem nebyl prokazan zamér nebo hruba nedbalost. Udaje byly
sestaveny peclive, pfesto nezakladaji pravni narok na odvolani.
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