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EPOXIDOVE KONSTRUKCNI LEPIDLO

Baze:

Tvrdnuti:

Popis:

Pouziti:

Vyhody:

Dvouslozkova epoxidova pryskyfice.

Pfi pokojové teploté.
ZvySenim teploty Ize vytvrzeni urychlit.

Vysokopevnostni, univerzalni konstrukéni lepidlo s dobrou pfilnavosti na kovy,
keramiku, sklo, pryz, tvrdé plasty a fadu dalSich béznych materiald. Je vhodné
mj. pro kompozitni materialy, opravy, pro lepeni ocelovych konstrukci a
magnety, i jako zalévaci hmota.

Obé slozky (A-pryskyfice a B-tvrdidlo) musi byt dobfe promichany ve
stanoveném poméru, ktery je uveden nizZe. Lepidlo je dodavano pfipravené
k pouziti. Nejlep$i je aplikovat lepidlo pfimo z originalniho obalu
(dvoukomorové kartuse) s nasazenou statickou misici Spickou.

Povrchy, které budou lepeny, musi byt suché, zbavené prachu, mastnoty a
jinych nedistot. Doporucuje se pouzit Cistici nebo odmastovaci sprej.

Dlouha doba zpracovatelnosti

Velmi dobra odolnost proti narazim

Vynikajici pfilnavost na fadé rdznych povrchu
Nizké smrsténi

Dobra chemicka odolnost a odolnost vié&i starnuti

Michaci pomér A (pryskyfice) : B (tvrdidlo), dle vahy: 100 : 80

Michaci pomér A:B, dle objemu: 1: 1
Barva pryskyfice, tvrdidla, smichané smési:  bezbarva, svétle Zluta, krémova
Viskozita smichané smési: 40000 — 45000 mPa*s

Dle Brookfield, pfi 25°C

Hustota (pii 23°C):

Pryskyfice: 1,21 g/lem3
Tvrdidlo: 0,98 g/cm?®
Smichana smés: 1,09 g/cm?®
Teplotni rozsah pouziti: -60°C az +100°C
Teplota skelného prechodu: ~62°C

Tvrdnuti 16 hod. pfi teploté 40°C
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Tvrdost (Shore D): ~70

Tvrdnuti 16 hod. pfi teploté 40°C

Doba zpracovatelnosti: ~ 100 min.

Pfi 23°C, ~5¢g

Manipulaéni pevnost ( > 1 N/'mm?) pf¥i 23°C: ~ 7 hod.

Funkéni pevnost ( > 10 N/mm? p¥i 23°C):

Tvrdnuti pfi 23°C ~ 10 hod.

Tvrdnuti pfi 60°C ~ 60 min.

Tvrdnuti pfi 100°C ~ 14 min.

Konecna pevnost pfi 23°C po: ~ 72 hod.

Objemové smrsténi pri 40°C: ~ 3,8%

Skladovatelnost: 2 roky pfi teploté +2°C az +30°C:

Pevnost ve smyku dle DIN EN 1465:

(kovové povrchy piskovany, plastové ocistény)
Tvrdnuti 16 hod. pfi 40°C, testovaci teplota 23°C

Ocel > 30 N/mm?
Nerezova ocel > 30 N/mm?
Hlinik > 25 N/mm?
Mosaz: ~ 25 N/mm?
Méd": > 20 N/mm?
GFK, epoxid: ~ 24 N/mm?
ABS: > 5 N/mm?
Polyamid 6: ~ 4 N/mm?
Polykarbonat: ~ 5 N/mm?
PMMA: ~ 2 N/mm?
UPOZORNENT

Udaje udavané v tomto technickém list&, obzvlaété névrhy ke zpracovéni nasich vyrobkd, se zakladaji na nasich nejnovéjsich
znalostech a zkusenostech. Protoze se vSak materidly mohou velmi liSit a nemame vliv na pracovni podminky, doporucujeme
provést dostateCny pocet pokusti pro zjiSténi vhodnosti naSich vyrobkd. Za Skody vzniklé na zakladé uvedenych pokynd nebo na
zakladé Ustniho projednani nerucime, pokud by ndm ovéem nebyl prokazan zamér nebo hruba nedbalost. Udaje byly sestaveny
peclivé, presto nezakladaji pravni narok na odvolani.
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