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AR 94925

KONSTRUKCNI LEPIDLO

Popis: AR 94925 je dvouslozkoveé lepidlo s potlatenym zapachem a pomalym vytvrzovanim,
které spolehlivé lepi kovy, napf. hlinik, ocel, méd a jejich slitiny, dale ferit a Sirokou Skalu plastl
(ABS, PVC, PC, PS,...) a kombinaci téchto materiall. Lepidlo se po smiseni obou slozek
vytvrzuje do podoby pevného a naraziim odolného polymerového filmu. Nejlepsi misici pomér
je 1:1 (objem nebo hmotnost) a Ize ho snadno dosahnout pomoci béZznych dvoukomorovych
kartusi a misicich Spicek.

Diky vysokeé toleranci vici chybam v misicim poméru Ize toto lepidlo aplikovat rovnéz
nanesenim dvou paralelnich housenek a jejich ru¢nim smisenim.

Vyhody:

o Velmi slaby zapach

Vysoky bod vzplanuti

Tolerance vuci chybam v misicim poméru

Bez rozpoustédel

Obsahuje 100pm distan¢ni vlioZku pro optimalizaci minimalni spary
Dobré vlastnosti vypliiovani spary az do 2 mm

Vynikajici pfilnavost

Nizky soucinitel smrsténi

Vysoka pevnost ve smyku

Dobra odolnost vi&i narazim i vaci odlupovani

Odolnost pfi vypalovani barvy

Je mozné dodate¢né bodové svarovani

Dlouha doba fixace umoznuje nastaveni spojovanych dilu i v pfipadé spojovani (lepeni)
velkych ploch

Fyzikalni vlastnosti (v tekutém stavu):

Chemicka baze: modifikovany akrylat

Slozka A (pryskyfrice) Slozka B (tvrdidlo)

Viskozita (mPas): ~ 20.000 ~ 20.000

Hustota (g/cm3): 1,0 1,0

Barva: bledé Zluta tmavé modrozelena
- po smiseni a vytvrzeni: tmavé Sedohnéda

Bod vzplanuti: 101 °C

Skladovatelnost: 6 mésicu pfi teploté pod 30 °C

12 mésicl pfi teploté +2 °C az +6 °C
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AR 94925

Vytvrzovani pri 23°C:

Systém vytvrzovani: dvouslozkovy systém
nejlepSi misici pomér 1:1 (objem nebo hmotnost)

Doba pouzitelnosti namichané smési: cca 20 min.

Manipulacni pevnost po: cca 25 min.
Konecna pevnost po: cca 4 hod.
AR 94925
tensile shear strength depending on various mixing ratios
tested @25° C on steel acc. to EN 1465
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Legenda grafu:
Tensile shear strength depending on various mixing ratios teste dat 25°C on steel acc. to EN 1465 = pevnost ve
smyku v zavislosti na rdznych misicich pomérech, testovano pfi 25°C na oceli dle EN 1465

Mixing ratios AR 94925 resin/hardener (w/w) = misici poméry AR 94925 pryskyfice/tvrdidlo (hmotnost/hmotnost)

Vytvrzeny produkt:
Pevnost ve smyku podle DIN EN 1465, dily pouze odmasténé:

Hlinik / hlinik

po 12 h pfi 23°C :>19 N/mm?

Ocel / ocel

po 12 h pfi 23°C 1> 20 N/mm?

Nerezova ocel / nerezova ocel

po 12 h pfi 23°C 1> 23 N/mm?
Galvanizovana ocel / galvaniz. ocel

po 12 h pfi 23°C 1> 20 N/mm?

Odolnost vii€i narazim : > 16 kJ/m? (ocel, piskovano)

Pevnost pfi odlupovani (ISO 4578) : > 70 N/cm (ocel, piskovano)

AURATECH CZ s.r.o., Bolzanova 438. 506 01 Ji¢in, tel/fax. 493 522 141, www.auratech.cz 2/3



A ®
AV RATECHCZ

Technicka lepidla a spreje

TECHNICKY LIST

Datum vydani: listopad 2013 Strana: 3/3
AR 94925

Tvrdost (Shore D) : 60

Smrsténi po vytvrzeni 1< 8%

Teplotni rozsah pouziti :-40°Caz+110 °C

Navod k pouziti:

AR 94925 je dodavano ve dvoukomorovych kartuSich, pfipravené k pouziti. Obé slozky (A i B)
musi byt dobfe promichany ve stanoveném poméru. Lepidlo se aplikuje pomoci vhodné
vytlagné pistole pfimo z originalniho obalu s nasazenou statickou misici SpiCkou.

Upozornéni: Doba pouzitelnosti namichané smési se pohybuje (v zavislosti na okolni teploté)
v rozmezi 18 az 22 minut.

Smisené lepidlo aplikujte pfimo na jeden z povrchu jako rovnomérny povlak nebo jako
housenku. Spojte povrch s protéjSim povrchem v doporu¢ené dobé zpracovatelnosti. Chcete-li
dosahnout maximalni pevnosti spoje, povrchy se musi spojit v uvedené dobé zpracovatelnosti
lepidla. Dbejte, aby lepené dily zlstaly fixovany az do dosazeni manipulaéni pevnosti.
PouZijte dostate¢né mnozstvi materialu, abyste zajistili 100% vypInéni spoje pfi spojeni a
stisknuti obou povrchll. VSechny aplikace lepidla, sesazeni dill a jejich zajisténi je nutné
provést pfed uplynutim doby zpracovatelnosti smési. Pili§ brzkym pohybem dilG po uplynuti
doby zpracovatelnosti se mlze snizit kone€na pevnost spoje.

UPOZORNENI

Udaje udavané v tomto technickém list&, obzvlasté navrhy ke zpracovani nasich vyrobkd, se zakladaji na nasich nejnovéjsich
znalostech a zkuSenostech. ProtoZe se v8ak materidly mohou velmi liSit a nemame vliv na pracovni podminky, doporu€ujeme
provést dostatecny pocet pokusl pro zji§téni vhodnosti nasich vyrobkul. Za $kody vzniklé na zakladé uvedenych pokyn( nebo na
zakladé Ustniho projednani nerugime, pokud by nam ov&em nebyl prokazan zamér nebo hruba nedbalost. Udaje byly sestaveny
peclivé, presto nezakladaji pravni narok na odvolani.
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