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AR 94200 / 94201 / 94205

HYBRID - POLYMER

Rychletvrdnouci, elasticky jednoslozkovy tésnici tmel a lepidlo pro lepeni nebo utésfiovani Svu
a spoju, vhodny pro automobilové karosérie, stavbu vagonu, kontejneru a lodi.
Rovnéz vhodny pro pouZiti ve strojirenstvi a aplikace v klimatiza¢nich a vétracich jednotkach.

Vyhody:
e dobra prilnavost na sklo a Siroké spektrum kovu (zinek, hlinik, ocel), lakované a natirané
povrchy
e dobra pfilnavost na dfevo i mineralni podklady a na termoplasty (s vyjimkou PE, PP,
PTFE)
e odolnost vuci vihkosti, vlivim pocasi a teplotam od -40°C do +90°C (kratkodobé& max. do
+120°C)

Fyzikalni vlastnosti v kapalném stavu:

Chemicka baze: Hybrid-polymer
Forma pouziti: tmel, roztiratelny Cepeli, stabilni
Barva: AR 94200 bila

AR 94201 Seda

AR 94205 cerna
Hustota pfi 23°C: ~ 1,44 g/cm?
Cas zaschnuti povlaku: ~ 10 minut
pfi 23°C/ 50% relat. vlhkosti
Prabéh vytvrzovani: po 24 hod.: 3 mm
pfi 23°C/ 50% relat. vihkosti
Zména hmotnosti dle DIN 50014 ~1%

(po 14 dnech)

Typické vlastnosti ve vytvrzeném stavu:

Pevnost v tahu (DIN 53504) ~ 3,0 N/mm?
skladovani 7 dn( pfi 23°C/ 50% relat. vlhkosti
Taznost (DIN 53504) ~ 500 %

skladovani 7 dn( pfi 23°C/ 50% relat. vlhkosti

Modul pruznosti pfi 100% protazeni a 23°C (DIN 53504 S2): ~ 1,0 N/mm?
skladovani 7 dn( pfi 23°C/ 50% relat. vlhkosti
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AR 94200 / 94201 / 94205

Odolnost proti natrzeni (DIN 53504): ~ 20 N/mm
skladovani 7 dn( pfi 23°C/ 50% relat. vlhkosti
Shore A — tvrdost (DIN 53505): ~42
skladovani 28 dnu pfi 23°C/50% relat. vihkosti
Teplotni rozsah pouziti -40°C az +90°C
(kratkodobé az +120°C)
Baleni: kartuse 310 ml
Skladovaci podminky: chladné prostfedi (bez dlouhodobéjSich
teplot > +25°C) a sucho
Skladovatelnost: 15 mésicu v plvodnim obalu
Pouziti:

Produkt drzi bez pouziti primeru na €istych a suchych povrSich zbavenych mastnoty. K ocisténi
povrchU Ize pouzit AR 94190 (Cisti€ kovu) nebo AR 94195 (Cisti€ plasta).

Pro nejlepsi vysledky se doporucuje pouziti primeru AR 94950 (neabsorpéni povrchy) nebo AR
94960 (absorpcni povrchy).

Pfi praci s lakovanymi a plastovymi povrchy si pfedem vyzkouSejte kompatibilitu.

Tmely AR94200 / 94201 / 94205 aplikujte pomoci bézné vytlatné pistole na tmely. Dily spojte
v prub&hu 10 minut a do vytvrzeni zafixujte.
Proces vytvrzeni je ovliviiovan tloustkou nanesené vrstvy, teplotou a vzdudnou vihkosti.

Bezpeénost:

Pfed pouzitim si pozorné prectéte bezpecénostni list a etikety.

UPOZORNENI

Udaje udavané v tomto technickém list&, obzvlasté navrhy ke zpracovani nasich vyrobkd, se zakladaji na nasich nejnovéjsich
znalostech a zkuSenostech. ProtoZe se v8ak materidly mohou velmi liSit a nemame vliv na pracovni podminky, doporu€ujeme
provést dostatecny pocet pokusl pro zji§téni vhodnosti nasich vyrobkul. Za $kody vzniklé na zakladé uvedenych pokyn( nebo na
zakladé Ustniho projednani nerugime, pokud by nam ov&em nebyl prokazan zamér nebo hruba nedbalost. Udaje byly sestaveny
peclivé, presto nezakladaji pravni narok na odvolani.
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