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AR 380

DVOUSLOZKOVE VTERINOVE LEPIDLO

Popis:

AR 380 je pruzné, elastické vtefinové lepidlo s potlatenym zapachem, s vynikajici pfilnavosti
k Siroké Skale materiald.

Lepidlo ma dobu zpracovatelnosti (smichana smés v misici Spi€ce) cca 6 minut a vytvrzuje

v pribéhu 10 minut do polymeru s taznosti vice nez 200% (do pretrzeni).

AR 380 ma vyborné objemové vyplfiovaci viastnosti a pfilnavost k vétsiné plastu, dfev, kovl

(v€etné hliniku) i k poréznim a nerovnym povrcham.

Tixotropni, gelova konzistence umozriuje aplikaci lepidla i na vertikalnich plochach nebo nad
hlavou. Pouziti misici SpiCky zajisti jednoduché a pfesné davkovani.

Fyzikalni vlastnosti (v tekutém stavu):

Chemicka baze: methoxyethyl kyanoakrylat

Vzhled: Ciry gel

Viskozita pii 25°C dle Brookfield:

slozka A pfi 1,5 rpm: 140000 - 180000 mPas
pfi 20 rpm 6000 - 8000 mPas

slozka B pfi 1,5 rpm: 10000 - 15000 mPas
pfi 20 rpm: 1300 - 2100 mPas

Hustota pri 25°C:

slozka A: 1,18 g/cm?

slozka B: 1,23 g/cm?

Smichana smés pii 25°C:

oteviena doba: 6 — 9 minut

zpracovatelnost v misici SpiCce: 5 — 6 minut

Bod vzplanuti: > 87°C

Teplotni rozsah pouziti: -55°C az +80°C
Skladovatelnost: 12 mésicl pfi pokojové teploté

Casy vytvrzeni:

Vytvrzovani je iniciovano smichanim obou slozek lepidla. Manipulaéni pevnosti je dosazeno
v zavislosti na druhu lepeného materialu (viz nasledujici tabulka), kone¢né pevnosti po cca
24 hodinach.
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AR 380
Manipulacni pevnost na:
Hlinik, piskovano: ~ 90 sekund
Ocel, piskovano: ~ 60 sekund
Nerezova ocel: ~ 60 sekund
ABS: ~ 45 sekund
Polykarbonat: ~ 60 sekund
PMMA: ~ 60 sekund
Borovice: ~ 180 sekund
Buk: ~ 110 sekund
Rychlost vytvrzovani na oceli pfi 25°C, v zdvislosti na velikosti spary
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Fyzikalni vlastnosti (ve vytvrzeném stavu):

Pevnost ve smyku dle EN 1465 (konecna pevnost po 24 hodinach pfi 25°C):

Hlinik, piskovano: > 3 N/mm?
Ocel: > 4 N/mm?
Ocel, piskovano: > 7 N/mm?
Nerezova ocel: > 5 N/mm?
ABS: ~ 6 N/mm?
Polykarbonat: > 5 N/mm?
PVC: ~ 3 N/mm?
Polyamid: ~ 3 N/mm?
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AR 380

Pevnost v odlupu (konecna pevnost po 24 hodinach pfi 25°C):

na kazi: ~ 2,5 N/mm
na EPDM pryzi: ~ 1,0 N/mm
Taznost (do pFetrzeni): > 200%
Sila k destrukci spoje: >150 N

Upozornéni:
Nedoporucuje se aplikovat toto lepidlo v systémech s Cistym kyslikem nebo v systémech

obohacenych kyslikem. Je nutné rovnéz vyvarovat se pouziti lepidla v kontaktu s chlorem a
jinymi silné oxidujicimi materialy.

Navod k pouziti:

1. Lepené povrchy musi byt suché, zbavené prachu, mastnoty a jinych necistot.

2. Soupravu lepidla zkompletujte nasledujicim zpusobem: na télo kartuSe nasadte pist,
odstrante krytku vystupu a nasadte misici Spi¢ku. Vytlacte a odstrarite prvnich par kapek
smési do doby idedlniho promichani obou slozek lepidla v misici $pi¢ce.

3. Smichanou smés naneste na jeden ze dvou lepenych dill a oba dily spojte b&éhem 1
minuty.

4. Po spojeni obou dili mate (v zavislosti na lepeném materialu) k dispozici cca 30 — 45
vtefin na konecnou Upravu polohy lepenych dild.

5. Poté spoj po dobu 30 vtefin pod tlakem zafixujte. Po této dobé mulzete tlak uvolnit, ale
spoj jesté nejméné 5 minut nezatéZujte. Koneéné pevnosti je dosazeno po cca 24
hodinach.

6. Chcete-li misici Spi¢ku pouzit opakované, zajistéte do dvou minut pritok cerstvého
lepidla. Tim se zamezi vytvrdnuti lepidla v misici Spi¢ce.

7. Po ukonceni aplikace sejméte misici Spi¢ku a nasadte ochranny kryt. Kartusi s lepidlem
ulozte v suchém prostredi pfi teploté +2°C az +25°.

UPOZORNENI

Udaje udavané v tomto technickém list&, obzvlasté navrhy ke zpracovani nasich vyrobkd, se zakladaji na nasich nejnovéjsich
znalostech a zkuSenostech. ProtoZe se v8ak materidly mohou velmi liSit a nemame vliv na pracovni podminky, doporu€ujeme
provést dostatec¢ny poet pokusl pro zji§téni vhodnosti nasich vyrobkl. Za $kody vzniklé na zakladé uvedenych pokyn( nebo
na zékladé Ustniho projednani neruéime, pokud by nam ovéem nebyl prokazan zamér nebo hruba nedbalost. Udaje byly
sestaveny peclive, pfesto nezakladaji pravni narok na odvolani.
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